Aus den Unternehmen
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Die Raupen-Arbeitsbiihne Goldlift
17.80 XL I1IS von Hinowa.

Wie wir bereits wissen, sind alle Hmowa Arbeitsbiihnen serlenmalilg mit einem EIektromotor ausgestattet, der
iiber den Anschluss der Maschine an das Stromnetz funktioniert. Dafiir ist jedoch immer ein Verbindungskabel
notwendig und je langer dieses ist, desto groRer muss der Querschnitt desselben sein, um Spannungsabfille zu

vermeiden.

Die Hebebiithne mit Lithium-
batterien ist hingegen in der La-
ge, auch unabhingig von einem
Verbindungskabel zu arbeiten,
wodurch ~ Unannehmlichkeiten
bedingt durch folgende Voraus-
setzungen vermieden werden
kénnen:

1. Die  Notwendigkeit,
Steckdose im ndheren Umfeld
ausfindig zu machen.

2. Die Gefahr, dass die Kabel
durch die Raupen oder ande-

eine

re vorbeifahrende Maschinen
beschadigt werden.

3. Die Notwendigkeit, Vorsichts-
mafSnahmen zu treffen, damit
Kunden nicht iiber das Kabel
stolpern konnten (z. B. in Ein-
kaufszentren).

Die Raupen-Arbeitsbithnen
sind mit einem Batterieladegerit
mit 230V (+/- 10%) mit 50/60 Hz
ausgestattet. Fir die volle Batterie-
ladung werden vier Stunden be-
notigt. In zwei Stunden wird die
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Technische Daten Batteriepaket:

Zellenanzahl des Batteriepakets 15 Zellen
Nominalspannung einzelne Zelle 3,2V

Max.-Spannung Zelle 3,65V

Min.-Spannung Zelle 2,5V

Komplettes Paket 48V —90A/h
Ladezyklen (*) 2.000 Zyklen

Kathode (Lli_’ic?;ggl‘;rl)iisen-Phosphat
Anode Grafit

Memory-Effekt Nein

zu 50 % usw.

(*) Bei den Ladezyklen ist zu beriicksichtigen, dass die Lithium-
Batterien keinen Memory-Effekt haben; dies bedeutet
beispielsweise 2.000 Ladezyklen zu 100 % oder 4.000 Ladezyklen

Batterie zu 80 % geladen. Bei dem
Elektromotor handelt es sich um
einen dreiphasigen 48-V-Motor
mit 2.000 Watt. (Siehe Bild 1)

Die Hinowa Arbeitsbithnen
mit Lithium-Batteriepaket sind
aus struktureller Hinsicht den
entsprechenden  Arbeitsbithnen

mit Verbrennungsmotor sehr

dhnlich. Der einzige wesentliche
Unterschied besteht im Batterie-
fach, das sich anstelle des Ver-
brennungsmotors befindet.

Das Fach ist ein hermetisch
verschlossener Stahlbehilter, in-
dem sich die folgenden Haupt-
komponenten befinden: Batterie-
paket bestehend aus 15 LiFePO4
Zellen, BMS (Battery Manage-
ment System), Inverter, Batteri-
elader, Kithlungssystem, DC-DC
(siehe Bild 2).

Im Folgenden werden die Ei-
genschaften und Zweckmaflig-
keiten der unterschiedlichen Sys-
temkomponenten analysiert:

Die 15 Zellen sind miteinander
verbunden und garantieren eine
Gesamtleistung von 90 Ah.

a) Ein sehr wichtiger Aspekt ist
die Tatsache, dass die Batte-
rien keinen Memory-Effekt
haben: Die Lithiumbatterien
weisen keine Kapazititsver-
anderungen in Abhingig-
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keit von den Ladezyklen auf.
Dadurch wird die Batterie-
paket-Kapazitit  garantiert,
unabhingig davon, welches
Ladekriterium vom Benut-

zer angewandt wird (kleine

HMS
(Batiery Management

System}

Batiericlader

Sichr von oben auf
das Batteriefach

tagliche Ladungen, Ladung
nur bei komplett entladenen
Batterien, Teilladungen, etc.)
In der Grafik unten (Bild 3)
wird die Kapazitit (je nach
Aufladezyklus) der Lithium-
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LEIDENSCHAFT FUR TRAILER

Echt starke Typen!

e hochwertige Satteltieflader und

Tiefladeanhanger

e robuste Bauweise bei optimaler Nutzlast

e hdchste Flexibilitdt durch
umfangreiches Equipment

Weitere'In i - Telefon 0364 82/830-0 WwW.fliegl.com

batterien mit den traditio-

nellen Gelbatterien verglichen:
b) Eine weitere wichtige Eigen-
schaft der Lithiumbatterien ist
die Ladezyklenanzahl, bevor
die Zellen beginnen an Lade-
kapazitit zu verlieren. Wie in
obenstehender Grafik zu se-
hen ist, sinkt die Zellenladung
erst nach ca. 2000 kompletten
Zyklen (100 %) auf unter 80 %
der Kapazitit.
Die Zeit ist fiir die Zellenbe-
schidigung so gut wie irrele-
vant. Dies bedeutet, dass auch
nach lédngerer Lagerung der
Maschine das Batteriepaket

9)

keinen Schaden nimmt. Bei

den traditionellen Batterien
spielt der Zeitfaktor hingegen
eine wichtige Rolle bei der Ab-
nahme der Qualitit.

d) Wartung: die Lithiumbatterien

e)

benétigen keine Wartung, es
ist folglich nicht notwendig,
regelmiflig gefihrliche Siu-
ren aufzufiillen und diese zu
transportieren und zu han-
deln. Die einzig notwendige
Wartungsmafinahme besteht
darin, bei Bedarf das Stromka-
bel an das Netz anzuschlieflen.
Keine Sauren: neben der Tat-
sache, dass Wartungen nicht
notwendig sind, stoflen Li-
thiumbatterien wihrend der
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Ladezyklen keine Sduren aus.
Daher ist es nicht notwendig,
Ficher oder Klappen zur Be-
liftung der Batterien zu Off-
nen und es besteht kein Risiko,
dass geschlossene Rdume mit
Dimpfen und gefihrlichen
Séuren gesittigt werden.

Die Maschinen kénnen auch
iiber das an das Stromnetz ange-
schlossene Versorgungskabel in
Betrieb genommen werden. In
dieser Bedingung kann die Ma-
schine arbeiten und gleichzeitig
werden die Batterien aufgeladen.
Der Batterielader ist mit einer
LED-Anzeige ausgeriistet, die
dem Bediener die Ladephase des
Systems anzeigt.

Kiihlungssystem

Die Durchschnittsdauer eines
kompletten Ladezyklus betrigt 4
Stunden. Nach den ersten beiden
Stunden ist die Leistung des Bat-
teriepakets bereits zu 80 % wie-
derhergestellt. Diese Zeitangaben
werden von unterschiedlichen
Faktoren beeinflusst, in erster Li-
nie von der AufSentemperatur.

Die Abdeckung des Lithium-
Batteriepakets ist mit einem auto-
matischen Kiihlungssystem aus-
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Technische Daten Batterielader

Versorgungsspannung einphasig

230V +/-10%

Frequenz 50-60 Hz
Max. absorbierte Leistung 2,2 kW
Max. Ausgangsstrom 25A
Max. vom Netz absorbierter Strom | 10 A
Max. gelieferte Leistung 2.000 W

Betriebstemperaturbereich

Von -20° bis +50°

Leistung 90 %
Gewicht 5,5 kg
Art des Schutzes IP65

geriistet. Die gekiihlte Luft wird
in einen von 2 Liifterrddern gebil-
deten Kreislauf gelenkt, die sich
nur dann in Gang setzen, wenn
die Durchschnittstemperatur des
Batteriepakets 30°C berschrei-
tet. Uberschreitet die Temperatur
des Batteriepakets 50°C, offnet
der Fernschalter automatisch den
Kontakt und die Maschine wird
blockiert, um die Abkiihlung des
Systems zu ermdglichen. (Siehe
Bild: 4)

Das Gewicht der Arbeitsbiih-
ne mit Batteriepaket betragt ca.
30 kg mehr als das Gewicht einer
Maschine mit Benzinmotor. Die
Bewegungsgeschwindigkeiten
sind im Vergleich weitgehend un-
verandert.

Dieses  Symbol

zeigt
Batteriepakets an. Jede Linie =zeigt 20% der
Gesamitladekapazitiit an.

den Ladezustand des

INPUT-Information auf dem Display gibt den
Ladezustand des Batteriepaketes in Prozent an.

Bild 4
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