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Convoi Europe B.V. erhilt ersten AC 350 SSL der Niederlande

Als erster niederldndischer Kranbetreiber erhielt Convoi Europe B.V. im Januar
den Terex-Demag AC 350. Geliefert wurde der 350-Tonner mit seitlichem Superlift
(70 m-Wippspitze). Convoi Europe ist europaweit tétig, beschaftigt circa 400 Mit-

Lieferung des ersten AC 350 in die Niederlande: fiir den Betreiber Convoi nahmen
die Herren Spronken (Geschdftsfiihrer) und Hogejoow den Schliissel von Herrn v.d.
Kley (Kuike Cramat) entgegen (v.l.n.r.). Bild: STM
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arbeiter und ist mit acht Niederlassungen in den Niederlanden und Belgien ver-
treten. Das Unternehmen betreibt insgesamt rund 110 Krane, darunter neben Mo-
bilkranen bis 500 t Tragkraft auch Schnellaufbaukrane und Elektrokrane.

Convoi bedient mit seinem Kranverleih
den Bau, die Industrie und die Chemie.
Gerade auch fir Einsdtze in der
Chemie eignet sich nach Einschdtzung
des Unternehmens der AC 350 SSL in
besonderer Weise. Bild: STM

Bereits seit 1956 baut Volkswa-
gen in Hannover leichte Nutzfahr-
zeuge und GroRraumlimousinen.
In 2003 lief hier die fiinfte Gene-
ration des legendéren ,VW-Bus-
ses” an, mit den Baureihen Multi-
van und Transporter. Zusatzlich
fertigt Volkswagen Nutzfahrzeuge
als eigenstandige Marke im VW-
Konzern in Hannover den L T2
und im polnischen Poznan seit
November 2003 den Stadtliefer-
wagen Caddy. Fir die neuen
Modellgenerationen wurden die
Produktionsanlagen komplett mo-
dernisiert und restrukturiert.

Bereits im Jahr 2000 wurde Der funkgesteuerte Kassettenkran von R. Stahl ist ein Zweitrdgerlaufkran mit einem Spurmittenmal3 von

die Halle 40 neu errichtet. In ihr & m und einer Gesamttraglast von 3.200 kg.
befindet sich die so genannte

GroBraumsaugerpresse mit einer Presskraft von cirka 8.500 t zur Produktion der
Karosserieteile fiir die unterschiedlichen Baureihen. Zahlreiche Krananlagen und
Sonderhebezeuge aus dem Hause R. Stahl Fordertechnik sorgen fiir den Trans-
port, die Bereitstellung und die Zufuhr empfindlicher Karosserieteile und anderer
Komponenten.

Darunter auch der so genannte Kassettenkran im Untergeschoss der Halle 40.
Seine Aufgabe ist der Umschlag von Karosserieseitenteilen und Dachern. Diese
kommen von der Pressenstrasse und werden zur Karosserievormontage transpor-
tiert. Da die groRformatigen Blechteile vor dem Einbau in die Karosserie sehr bie-
geempfindlich sind, werden sie in spezielle Transportgestelle gelegt. Diese sind
stapelbar und werden auf einem Anhénger per Elektroschlepper in die Karosse-
rievorfertigung gebracht.

Der funkgesteuerte Kassettenkran ist ein Zweitragerlaufkran mit einem Spur-
mittenmaB von 8 m und einer Gesamttraglast von 3200 kg, der die Kassettensta-
pel mit zwei Elektrokettenziigen der aktuellen ST-Baureihe aufnimmt. Fir einen
rationellen Transport werden bis zu 36 Kassetten (ibereinandergestapelt, die der
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Kran absolut waagerecht auf-
nehmen und wieder absetzten
muss.

Aus dem R Stahl-Hebezeug-
programm wahlten die Kon-
strukteure der Niederlassung
Hannover zwei Kettenziige des
Typs STD 3016 mit jeweils zwei
synchron laufenden Lasthaken.
Die zwei Kettenzlige wurden
mit einer Kardanwelle mecha-
nisch verbunden und in einer
Hangekatze zu einer Hubein-
heit  zusammengefasst. Da-
durch laufen alle vier Lasthaken
im Raster von 3,30m x 1,65 m
absolut synchron, das heift oh-
ne Hohenversatz. Als zusatzli-
che Sicherheitseinrichtung wur-
den Getriebeendschalter zur Begrenzung der obersten und untersten
Hakensteilung angebaut. Eine weitere Herausforderung stellte das speziell fiir die-
sen Einsatzfall konzipierte Lastaufnahmemittel dar, dass gemeinsam mit der Fir-
ma Weka Fordertechnik GmbH entwickelt wurde. An nur vier seitlichen Aufnah-
mepunkten der untersten Kassette wird
der gesamte Stapel von bis zu 36 Kas-
setten mit einer Stapelhdhe von 2,2 m
vom Transportwagen —aufgenommen
und umgelagert. Die Hohenjustierung

Jetzt schon vormerken!
Termine im Januar 2005:

Internationale Nutzfahrzeugaus-

) ) stellung,
d(?r Lastaufnahme kann  Gber d'? e 15.-23.01.2005, Briissel, Belgien
windestangen an Stelle der blichen
Lasthaken am Hakengeschirr vorge- BAU,

nommen werden. 17.-22.01.2005, Miinchen

Die elektrische Ausristung der Kran-  Swissbau,
anlage wurde entsprechend den VW-  25.-29.01.2005, Basel
Werksnormen ausgelegt und gefertigt.  pypmA

Zum Lieferumfang gehorte auRerdem
eine Funkfernsteuerung von HBC.

25.-28-.01.2005, Posen, Polen
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